Woodtronic Familie

High-Tech fur alle HM-bestlickten Kreissageblatter
Produktion oder Nachschleifen




Die Woodtronic Familie -
eine fur alle HM-bestlickten Kreissageblatter
Holz, Kunststoff, Metall, NE-Metall, Acrylglas

Mit der Produktfamilien-Strategie hat
sich WALTER Weltruf erworben. Eine
Produktfamilie bietet mehr Losungen
nach Mal fur jeden Bedarf. Wie die
neue, groBe Woodtronic Familie. Im
Durchmesserbereich von B0 bis 1.000
Millimetern gibt es kein HM-besticktes
Kreissageblatt, das von einer Wood-
tronic nicht nachgescharft oder produ-
ziert werden konnte.

WALTER setzt mit der neuen Woodtro-
nic Baureihe MaBstabe. Das Schieifen
von beliebigen Zahnformen und Zahn-
folgen wird durch die grafisch unter-
stitzte Bedienarflihrung sehr verein-
facht. Auch das Schieifen von Zahnflan-
ken mit der neuen Woodtronic CNC 6F
wird ebenso komfortabel geldst. Optio-
nale Handlingkomponenten wie Nach-
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schart- oder Produktionslader verwirk-
lichen Automatisierungsgrade ersten
Ranges

Beispielsweise die Komplettbearbaitung
von Hohlzahn-Sageblattern — Schieifen
der Zahnbrust sowie der Dach-/Flach-
geometrie am Rdcken = sind nur gin
Vorteil der neuen Woodtronic. Wesent-
lichen Anteil an diesem technischen
Fortschritt hat die WALTER Software

unter dem komfortahlen Betriebssystem

Windows 95. Alles ist maglich, ob
Standard- oder freie Programmigrung.

Von Walter geschliffene HM-bestickten
Kreissageblatter sind in allen Branchen
zu Hause. In der Forstwirtschaft flr
Vollholz, in der Mobelindustrie far Holz
Kunststoff und Holzverbundwerkstoffe,
im Fensterbau fir Holz, Kunststoff und
Alu, im Innenausbau, Ladenbau und
Messebau fir Verbundwerkstotfe, Acryl-
glas, NE-Metalle und Metalle.

WALTER ist auch auf diesem Gebiet
der Systempartner flr flhrende Schleif-
technologie einschlieBlich Software,
Schulung und Service.

Von der Woodtronic Familie geschiiffene Sige
biattar bewahran sich i allen Branchen, von
der Holzindusine, der Mdbelindusine his zu
den verschieden Sparten der Kunsisioff- wnd
Mefallverarbeitung
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WALTER

Woodtranic CNC 6F,
Flankenspezialist
fiir die automatische
Produktion
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Woodtrorie CNC 5 fdr
iz Komplatibearbeifung
im Produktions- oder
Nachscharfbetrieb

Woodiromic NC 3
der kostenglinstige
Einstieg in dig
Woodtromic Familie

Waoodtronic CNC 5

mit Nachschdrilader
Produktivititsstaigerung
fiir Nachschdrbelriebe




Die neue Woodtronic CNC 5 —
Fur die Komplettbearbeitung
in Produktion oder beim Nachscharfen

Mit finf dynamischen CNC-Achsen
produziert und schéarft die Woodtronic
CHNC 5 alle Zahngeometrien mit hoch-
ster Prazision, Auf Hichstleistung aus-
gelegt sind ihre Mechanik und Elektrik
Eine stabile Guiikonstruklion mit so
vigl Masse wie notig schafft die Basis
fir Schieifprazision und lange Lebens-
dauer. Drehstrom-Servomotoren mit
einem gaschlossenan Regelkrais
sorgen mit dynamischer Leistungs-
entfaltung fir ausgezeichnete Schieif-
leistungen. Alle Motoren und ihre
Steverung sind industriebawahrt,
anspruchslos in Pfiege und Wartung
sowie extrem zuverlassig

CNG 5-Schieifszenario
Achswinks! an der Brust

Typisch WALTER ist der Bedignkomfort:
Klartextanzeige und Bedienerfihrung
im WALTER Windows Mode, dazu
perfekte Ergonomie. So macht Leistung
Spail. Erfahrene Schieifpraktiker wissen
es zu schatzen.

CNC 5-Schledkop! mif

Brust- und Rickenscheibe

CNC 5-Schieifszenario; Spanbrecher

CNC-Telleinheit: Tewen nach Vorgabemal?
oder variabel — alles ist moghch

Weltpremiere: Komplettbearbeitung fir Hohlzahnsageblatter

Mit der Woodironic CNC 5 mit Hohizahnspinde!l geht ein fanggehegter Wunsch in Erfiilfung: die Kompletthearbaituiing von Hohlzahn-Sageblatiern
Brusit- uwng Rockenschiff in einar AUfspannung.
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Woodtronic CNC 5, eine kompakte
Hochleistungseinheit, setzt neus Maf3-

stabe im 5-Achsen-Schleifen;

Stabil - Genau Schnell
massives GuBbetlt. schwingungsdamp- Servomotoren mit integriertem Mel3- Hochdynamische Drehstrom-Servo-
fend, hohe Oberflachenglte am Zahn system, exakle Achspositionierung motoren, stark reduzierte Nebenzeiten



Woodtronic CNC 6F —
Der Flankenspezialist
beim Produktionsschleifen

Diese Zahnflanken schieift die Woodtronic
CNC BF in einer Aufspannung. Die Schieil-
Zonen sind rof markient

Der Flankenschliff ist der erste Arbeits-
schrift beim Schleifen von HM-Kreis-
sageblattern. Hiervon wird maigeblich
die Schnittqualitat des Sageblattes
beeinflukt

Die Woodtronic CNC 6F verwirklicht ein
neuartiges Konzept beim Schieifen der
Zahnflanken, Beispielsweise wird der
Tangentialwinkel von den zwei CNC-
Achsen ¥1 und Y2 gebildet. Hierdurch
lassen sich nahezu beliebige Zahnflan-
ken schleifen. Einstellungen von Hand
entfalien. Die Nebenzeiten werden auf
ein Minimum reduzier.

w
WALTER

Die Woodtronic CNC 6F ist bauteile-
gleich mit der Woodtronic CNC 5 und
ebenso einfach zu bedienen. Eine
erfreuliche Tatsache flr niedrige
Betriebs- und Warungskosten.




Woodtronic NC 3 -

Der Nachscharfspezialist
fur alle Zahngeometrien

Die Woodtronic NC 3 mit der WALTER-
Software ist eine wirtschaftliche Investi-
tion. Kurze Anlernzeiten und hohe
Effizienz dank NC-Steuerung und den
3 NC-Achsen haben den guten Ruf der
NC 3 als Machscharfspezialist im Marki
gepragt.

Ihre basondere Starke ist der univer-
selle Einsatz fir alle HM-Kreissage-
bldtter beliebiger Zahnformen und
Zahnfolgen. Die WALTER Software fiir
Standard-Zahnformen und freie Pro-
grammierung macht’s maglich, Mit einer
Woodtronic NC 3 ist der Nachschéarfer
allen Anforderungen gewachsen

Schieifszenano: Ruckenschiilf Wachselzahn

Die Brust wird durch manuelles Schwenken

der B-Achse geschiiffen. Ein Schieifscheiben
weachsa! ielbrl ersparf




Woodtronic CNC 5 mit Nachscharflader —
Darauf haben Nachscharfbetriebe gewartet:
Automatisches Nachscharfen im Mehrschichtbetrieb

Machscharfer kennen das leidige Pro
blem: Jedes HM-Kreissageblatt ist ein
anderes in Durchmesser, Zahnform und
Zahnfolge. Walter hat es im Durchmes-
serbereich gwischen 150 und 600 mm
gelist. Mit der Kombination Woodtronic
CMNC 5 und Machscharflader werden
HM-Kreissageblatter im mannarmen
Schichtbetrieb automatisch geschiiffen.

Per Laser {Option) werdefi.die Sigebldtter
im Stapel vorpositioniert

Stapelung der HM-Kreissageblatier in
belebiger Folga. So ist Nachschdrfan
wirtschaftiich

Die Programmierung for das nachste
Magazin geschieght ohne Unterbrechung
des Schleifbetnebs. So kann wiahrend
der Tagschicht die Woodtronic CNC 5
mit Lader fir die Folgeschicht vorpro-
grammiert werden und dann automa-
tisch schieifen

In der Reihenfolge inres Eingangs
werden die Schleifdaien der Kreissage-
blatter erfalt und in die Woodtronic-
Steuverung eingegeben

Wie vermessen werden sig in inem
Magazin auf dem Transportwagen
gestapelt. Nach ca. 50 HM-Kreissage-
blattern ist die Schieifkapazitdt einer
Schicht erreicht, und das Magazin wird
in den Lader getahren.

WOODTRON! G




WALTER

L]

Ein Meftaster tberwacht die Positionierning
der Sagebidtter und kordroliiert automatisch
die Schieifergebnisse

b
- \-\--I
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MeBeinrichtung
~Sawcheck”

Option fir den Online-Verbund mit der
Woodtronic CMNC 5. Wahrend der Tag-
schicht wird die Maschine fir die Spat-
und die MNachtschicht vorprogrammiert



Woodtronic CNC 5 und Woodtronic CNC 6F

mit Produktionslader —

Automatische Produktion nach MaB

Mit dieser Maschinenkombination bietet
WALTER den Herstellern von HM-Kreis-
sageblattern eine technische Spitzenlei-
stung fur die Produktion beliebiger HM-
Kreissageblatier, Selbst komplizierteste
Geometrien kdnnen mannios geschiif-
fen werden. Aufgeteilt in zwei Schieif-
zyklen auf zwei Maschinen, wird das
Sageblatt auf der CNC 6F an den Flan-
ken geschliffen. Die CNC 5 fGhrt die
Komplettbearbeitung von Zahnbrust und
Zahnricken aus.

Den Transport zu und zwischen den
beiden Woodtronic Gbernimmt ein
Robotersystern mit vier NC-Achsen.
Es wird von der Maschinensteuerung
im Takt der Schieifzyklen zeitoptimiert
geflihrt.

Die Konfiguration dieser Produktionsan-
lage kann aufgabenspezifisch optimiert
werden. Als entscheidungsrelevante
Parameter gelten Sageblatt-Geometri-
en, Stiickzahl und Programmwechsel-
2yklen.

Ausgangsbasis sind je eine Woodtronic
CMNC 6F und eine Woodtronic CNC 5,
verkettet Uber den Produktionslader

Leistungsoptimiarte Losungen ergeben
sich aus der Veerkeltung von mehreren
Woodtronic CNG 5 mit einer oder zwei
Woodtronic CMC 6F und individuellen
Produktionsladersystemen
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Fahrbares Robater-
system mit doppelseitigem
Magnealgreder

Woodfrome CNC 6F
fir den Flankenschiiff
in einer Aufspannurng

.

Standardhsiarles
Transporiwagensystem



Woodfrome CNC 5
fir Brust- und Ruckenschiif
i e Aufspannung

"



Woodtronic CNC 5 und CNC 6F -
CNC-Steuerung mit WALTER Windows Mode
Hochdynamische Drehstrom-Servoantriebe

Typisch WALTEHR: der einmalige
Bedienkomfon, verwirklicht mit dem

WALTER Windows Mode aut TFT-Farb-

Flachbildschirm in ergonomisch opti-
maler Position, Der WALTER Windows
Mode flhrt den Bediener einfach und
sicher durch die Eingabemenis. Das
gibt Sicherheit, das motiviert — Bedien-
komfort a la WALTER.

WALTER
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Umgesetzt wird die Software-Intelligenz
von einer CNC-Steuerung mit dyna-
mischer Achspositionierung. Diese
Kaonfiguration ertffnetl dem Schleifen
von HM-Kreissageblattern alle Maghch-
keiten. Selbst Geometrien, die bisher
grofen Autwand und Arbeitseinsatz
erforderten, werden von der Woodtronic
CMC 5 einfach und schnell realisier

Beim Antrieb setzt WALTER auf Drah-
strom-Servomotoren mit geschlosse-
nem Lageregelkrais. Eine Losung fur
hachste Anforderungen an Dynamik
und Positicnigrgenauigkeit.

Die besonderen Eigenschaften wie
Wartungsfreiheit, kompakte Bauform
und dynamische Leistungsentfaltung
entprechen dem High-Tech-Produkt
Woaodtronic. Ihre hohe Drehzahl 140631
sich dank integriertem Melisystem
hochgenau regeln. Das Ergebris die-
ser hochdynamischen Servoantriebe
sind exzellente Schigifleistungen.



WALTER CNC-Bahnsteuerung -
Hochste Konturprazision und Flexibilitat

n ausgefallenen Zahngeometrien und
Zzhnfolgen liegen die Aationalisie-
ngspotentiale der Zukunft. Auch sie
nngen den Woodironic Anwender nicht
s der Fassung. Mit der flexiblen CNC-
ninterpolation sowie verschiedenen
Software-Programmen zur flexiblen
Frogrammiarung ist WALTER diesen
novativen Trends gewachsen,

Formgebungsbeispiele
Rickenkontur

Ruckan mif
1. und 2. Freiwirnkel

Die CNC-Bahnsteuerung
fiir alle Zahngeometrien

Wie auch immer Ricken, Brust und
Flanke eines Sagezahns geformt wer-
den sollen, die CNC-Bahnsteuerung
nimmt jede Kurve. Mit dieser intelligen-
ten, hochbeweglichen Achssieuerung
sind die Woodtronic CNC 5 fir Brust-

und Rickenschliff sowie die Woodtronic
CMC &F fir den Flankenschliff bestens
fiir die Zukunftsinnovationen geristet.

Formgebungsbeispiele
Rickenprofil

Rilckenfranvinkel mit
konvexem Radius

Formgebungsbeispiele

Brustschliff

Brustiidche mit
konkavemn Schneiden-
veriayf

Spanleilstufe, erzeugt
durch Inferpolieren von
Zwer Achsen

Hohikehle am Rucken

L

4

V-Kehile am Ricken

4

F ]

Riickenbearbeifung mit
mehreven Facetten

4

L]

Riickenbaarbailung rmif
Eckenradius
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WALTER Software-Strategie —
Standard-Programme oder Freie Programmierung
Flexibilitat ist Trumpf

jreenni

A AL

F8 Weiter Ende

Die WALTER Software-Strategie umfait
sowohl ein Paket an Standard-
Programmen als auch die Méglichkeit
zur freien Programmierung. Sie ist

der kirzeste Weg von der Zeichnung
zum fertigen HM-Kreissdgeblatt. Sofort
schleifen ohne programmieren, dieses
Ziel wird verwirklicht.
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Ein Druck auf die entsprechende Funk-
tionstaste gendgt, und man ist im ge-
wiinschten Software-Programm:

P1 ~NMechselzahn®

P2 Flachzahn"

P3 Flach-Trapezzahn"

P4 «Flach-/Dachzahn"

P5 .Trapezzahn®

PG LEinseitig spitz"*

P7 Lahnbrustbearbeitung®
P8 Freie Programmierung

von Sonderzahnformen
bei beliebiger Zahnfolge
P11 JAbsetzprogramm®

Uber die Taste Weiter" kdnnen diese
Programme angewahlt werden:

P12 Braunschweiger Geometrie
P13 Hohlzahn-Programm®

Ein ,Reparaturprogramm® ist in allen
Programmen enthalten.



Software-Paket P8
.Freie Programmierung"

Ner wirklich alle HM-Kreissageblatter
nachschleifen oder produzieren kann,

st wettbewerbsfahiger. Der Bearbeitung
«on optimienen Sageblattern dient das
Software-Paket P8 Freie Programmie-
nung”

Wit diesemn Programm kann der
Maschinenbedienar schnell und elegant
sein Wunschprogramm zusammenstel-
an. Im Rahmen des vorgegebenen
Curchmessers kann er Zahnformen und
Zahnfolgen frei programmieren.

Software-Paket P12
.Braunschweiger Zahn"

Beim Schneiden von Stahl, Alu und
MNE-Metallen haben sich Kreissdge-
blatter mit dem Braunschweiger Zahn
einen unverzichtbaren Platz erobert.

Mit dieser neuen Software-Generation
konnen Spanieitstufen und Span-
brecher in vielseitigen Ausfihrungen
produziert und nachgeschliffen werden

ACH: Scheiben-TDN :  HMEELS-UBN1
Werkstiick Typ: S0-UBAH Werkstick-1DN:  STD-58

N8 O L

Default: .8 = e

HILFE pat>10M PosiT | auton | save | Loap [ saece kl_[ll_?ﬂﬂl‘!

ACH: Scheiben-1DH :
Herkstiich Typ: F1Z2-LBBA Harkstiick—1DN:

Ugrea | tun

Braunschue iger-Zahn

Default: .8

golisrf an

HILFE [pat>108 ﬁsn | mml w: ] Lonb T:;alul Emm:d

| Emor
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Technische Daten —
Woodtronic Familie

Typ NC 3 CNC 5 CNC 6F

Bestell-Mr. 302 073-597 305 503-587 306 036-597
Lackierung RAL 7O35/7043 RAL 7035/7043 RAL 70357043
Kreissageblatt &
AulBendurchmesser __80-1.000 mm 80-1.000 mm (1.200) 80-1.000 mm (1.200)
Bohrungsdurchmasser ab 10 mm ab 10 mm ab 10 mm

Blatistarke bis 8 mm bis 12 mm bis 12 mm_ -
Zahnteilung 6-125 mm 4-125 mm 4-125 mm
Brustwinkel -25/+30 Grad -A0/+45 Grad

Rickentreiwinkel 1-25 Grad 140 Grad

Schieifkopf =

Schleifscheibendurchmesser max. 160 mm max. 200 mm max. 200 mm
Antriebsleistung bei ca. 3000 min-1 1,0 kW 1.1 kW 1.1 kW -
Gewicht 930 kg 1.800kg 1.800 kg
AnschluBRFwert bei 400V / 50 Hz 7T kWA 12 VA 12 kVA

Integriertes Kihimittelsystem

Fassungsvermigen Ca. 70| Ca. 150 | Ca. 1501 -
Pumpenlgistung 50 ¥min bei 3 bar &0 I/'min bei 3 bar 60 Ii'min bei 3 bar
Nachschérflader = u

Kapazitat Ca. 50 Sageblatter

Durchmesser

Kapazitat Produktionslader aut Antrage

Alle MaBangaben sind Zirka-Maf3e in mm

“ 1710 -
e 1480 e 400 »
m )

]

LN

1670
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Woodironic NC 3

150 i EE(_JEmm {Option 680 mm)
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Woodtronie CNC 5/ CNC 6F

- 3530 * - 1860 »
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Woodtronic CNC 5 mit Nachscharlader

CNC &F ! CNC 5

Woodtronic CNG 5 und CNC 6F mit Produktionslader, MaBe auf Anfrage
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